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ECONOMY MEETS ECOLOGY

Die Welt der Kunststoffe:
Herstellung und Verarbeitung

Die Anforderungen an Kunststoffhersteller und —verarbeiter rund um den Globus werden immer komplexer. Effizienz, Als Partner der Kunststoffindustrie bietet Sesotec mit seinem umfassenden Produktportfolio die ideale Unterstutzung fur
Prézision, Nachhaltigkeit kombiniert mit Profitabilitat stehen im Mittelpunkt jeder Produktionskette. Ob in der Hand- diese Aufgaben. Die intelligenten Metall-Detektions- und Separationslésungen sorgen fur die zuverlassige Identifizie-
habung von Rohmaterialien, bei der Planung einer stabilen und fehlerfreien Produktion oder im Hinblick auf die rung und Entfernung von Verunreinigungen, sodass eine gleichbleibend hohe Produktqualitat erzielt wird — unabhdngig
Profitabilitat angesichts globaler Rohstoffmarkte und Materialschwankungen: Unternehmen mussen sich stetig von Schwankungen in den Materialstromen. Mit maBgeschneiderten Losungen wird nicht nur die Produktion planbarer:
anpassen, um wettbewerbsfahig zu bleiben. Die Herausforderungen und Chancen der Kreislaufwirtschaft erfordern Ausschuss wird reduziert und wertvolle Rohstoffe werden wieder effizient in den Kreislauf eingebracht. Fur maximale
innovative Losungen, um wertvolle Ressourcen optimal zu nutzen und gleichzeitig hochste Qualitatsstandards zu Profitabilitét und Nachhaltigkeit in der Kunststoffindustrie.

gewadhrleisten.

In besten Handen:
Durch Erfahrung und Know-how
fur jeden Anwendungsfall

Lesen Sie weiter und
erfahren Sie alles
Wissenswerte zur
Optimierung lhrer
Produktionsprozesse:

m Detect | Separate | Profect:
Wie Sie Ihre Produktionslinie
Uber beste Hightech-Hardware
sicher und effizient aufstellen.
Maximale Profitabilitéit durch
die ideale Verbindung von
Hardware, Smart Data
Management und Service.

Fur jeden Anwendungsfall das
richtige Produki:

Profitieren Sie von unserer
50-jahrigen Expertise.
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KUNSTSTOFFHERSTELLUNG

Herstellung
lhre Priorité
re rlorl tq teno — 1P1 Materialeffizienz Genau wie Recycler haben auch Kunststoffhersteller und Kunststoff-
|_‘|_ N verarbeiter mit der schwankenden Verfugbarkeit an recyceltem Ma-

U A terial zu kampfen, vor allem in Zeiten, in denen die Nachfrage hoch ist.

nse re n two rte n ° Daruber hinaus muss neben der Menge auch die Qualitat des zugekauf-
ten Materials fur die Weiterverarbeitung stimmen. Je besser die Qualitat
des Ausgangsmaterials, desto effizienter die weitere Verarbeitung.

Bei der Entwicklung unserer Losungen fur die Kunststoffindustrie stand vor allem eines im Fokus: Ihre Prioritaten.
Tiefgehende Analysen und infensive Gesprache haben die wichtigsten Anforderungen an die Fremdkorperdetektion
in Kunststoff produzierenden Prozessen eréffnet. Auf dieser Basis haben wir intensiv nach innovativen Lésungen
geforscht. Daraus entstanden ist unser Sesotec Prioritdten-Konzept, das Ihnen praktikable und zukunftssichere
Antworten auf die Herausforderungen der Kunststoffproduktion bietet — von der Effizienzsteigerung bis hin zur
Sicherstellung einer konstanten Produktqualitéat in einer dynamischen Marktumgebung.

M _|_—| P2 Prozesssicherheit Ausschu;.s bedeutet Mc’rer.iolvers.chwendung. Dieser kann er.w'r.s'rehen,
L' wenn eine Anlage defekt ist, meist verursacht durch Verunreinigungen
des Ausgangsmaterials. Eine defekte Anlage kostet Zeit und Geld —
zum einen durch den Produkfionsstillstand und zum anderen durch die
Reparaturarbeiten. Ungeplante Stillstéande sind durch optimale Detek-
tionstechnologien fur das Ausgangsmaterial sowie schnell verfugbarem
Service minimiert.

I ‘l‘—l P3 Quali’rd’rssicherung Konstant hochwer’rig'e Produkte .zu.ferﬂgen ist d.ie quis fur wir’rschgf’rli—
L' chen Erfolg, um Ertréige zu maximieren und gleichzeitig Reklamationen
zu minimieren. Produktionsprozesse sind dazu zu optimieren und Aus-
schuss zu reduzieren, damit Unternehmen ihre Wettbewerbsfahigkeit
steigern und nachhaltiger wirtschaften kénnen.
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KUNSTSTOFFVERARBEITUNG - A Et 3

Closing the Gap im
Kunststoffkreislauf

Kunststoffverarbeiter stehen weltweit vor der Herausforderung, Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit miteinander zu
vereinen. Der Druck, Ressourcen effizient zu nutzen und gleichzeitig hochste Qualitatsstandards zu erfullen, wachst. s ‘)‘5% S %
Eine Schlusselstrategie, um diese Anforderungen zu bewdaltigen, liegt im SchlieBen der Lucke im Materialkreislauf. / v W7
Durch den gezielten Einsatz moderner Sortier- und Recyclingtechnologien kénnen wertvolle Rohstoffe zurtickgewonnen ‘ '

und wieder in den Produktionsprozess eingebracht werden. Das reduziert nicht nur den Bedarf an Neuware, sondern

tragt auch zur Minimierung von Abfall und Produktionsausschuss bei. Gleichzeitig senken Unternehmen ihre Kosten

und verbessern ihre Profitabilitat. Sesotec unferstutzt Verarbeiter mit einem breiten Portfolio entlang der gesamten )
Produktionslinie mit intelligenten Detektions-, Analyse- und Separationssystemen. So gelingt es, selbst in dynamischen

Marktumfeldern wirtschaftlich zu produzieren und den Kreislauf zu schlieBen — fur eine nachhaltige und profitable

Zukunft.
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Zentrale Vermahlung Materiallager Zentrale Materialférderanlage Produktion

H Metalldetektoren und Metallseparatoren
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%hende Materialséule
~ (ab Seite 36)

H Magnete

| Férderbandanwendung ~ Freifallanwendung
~ (abSeite12) ~ (ab Seite 18)
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(ab Seite 22)

Pneumatische Férderung

Freifallanwendung
(ab Seite 42) A

(ab Seite 48)
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VERBRAUCHER VERARBEITER
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EXZELLENTE SENSORIK MIT MEHRWERT SOFTWARE AS A SERVICE

Datenerfassung & Verarbeitung Datenauswertung & Visualisierung

Hochwertige und zuverlassige Hardware gehort zumStandard fur eine sichere Produktion. Den Unterschied zu einer Wie ist sichergestellt, dass Produktionsprozesse und Maschinen richtig funktionieren — und das am besten rund um die
maximal profitablen und zukunftsfahigen Produktion und Verarbeitung von Kunststoffen machen Vernetzung sowie Uhr? Ganz einfach: Indem alle relevanten Maschinendaten zur Verfugung stehen. Immer und tberall. Die browser-
die unverzugliche Datenerfassung und -verarbeitung live im Produktionsprozess. Mit Mehrwert zur Identifikation neuer basierte Sesotec Visualisierungssoftware Insight. WEB ist die erste Wahl in Bezug auf Transparenz, Produktions-
Optimierungspotenziale und Produktionskontrolle. optimierung und Kontrolle.

Speed.Tracking Monitoring.Package Insight.WEB

A

Geschwindigkeit

Insight WEB ist die Visualisierung der gesammelten Daten lhrer Sesotec Gerdte: Je nach Arbeitsbereich werden durch
Dashboards wie Operation, Maintenance, Compliance oder Quality sémtfliche Informationen in tbersichtlichen Grafiken

dargestellt. Uber PDF-Berichte werden wichtige Meilensteine der Produktion erfasst und dokumentiert. Analysen der Pro-
)) )) duktionseffizienz und Optimierung verschiedener Einflussfaktoren (z.B. Lieferantentberwachung im Falle von wiederkehrend
PROTECTOR hoheren Ausschleusungsquoten) sind dadurch einfacher denn je. Zusatzlich erhalten Operations Manager einen Uberblick
Mehr erfahren MEDICAL Mehr erfahren Uber bestimmte Gerateparameter wie Temperatur und Sender- sowie Empfangerspannung. Das Logbuch ist anzeig- und
auf Seite 44 auf Seite 38 herunterladibar und mit zusatzlichen Kommentaren zu versehen. Jedes Dashboard lésst unterschiedliche Filter-und Ansichts-

. . S einstellungen zu, so dass alle Informationen genau so dargestellt werden, wie es fur den Anwender am besten ist.
Mehr als (heiBe) Luft: Die Luftgeschwindigkeit innerhalb des  Das Sensorik-Paket sorgt fur optimale Ausschleusungs-

geschlossenen Rohrsystems ist bekannt. Wie aber kanndie  quoten bei Anwendungen der stehenden Materialséule

eigentliche Produktgeschwindigkeit erhoben werden, um bei Extrusionsprozessen, Spritzguss oder Blasformver- Me h r Ko nll. rOI I e. H 6 he re E ffl Z I e n Z o

den Produktionsprozess optimal zu steuern und die fehler- fahren. Anomalien werden zuverlassig erkannt und Kunst- R .
hafte Ausschleusung von Gutmaterial zu minimieren? Uber  stoffverarbeitung in Bezug auf Maschinenschutz und Mq Ximad Ie r GeWI NN

[ ]
die innovative Sensorik und Datenermittlung des GF. Produktqualitat auf ein neues Level gehoben.
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Metalldetektoren Metallseparatoren 1

Sesotec Mefqllde’rekforen schu’rzen wirksam vor Maschinenschaden und Produktionsausfallen, vor Reklamationen Sesotec Metallseparatoren erkennen nicht nur alle metallischen Fremdkorper — durch die integrierte Separiereinheit

i

und Ruckru a
Kupfer und
“erkennen L etallischen Fremdkérper. eingeschlossen ist: Hoch-préazise Sensoren minimieren den Materialver

nreinigung aus Eisen, Stahl, Edelstahl oder aus Buntmetallen wie Aluminium, schutzen sie unmittelbar vor Maschinenschéden und Produktionsausfallen. Egal ob dle sen, Stahl,
freiliegt oder ins Produkt eingeschlossen ist: Per induktiver Technologie Edelstahl oder aus Buntmetallen wie Aluminium, Kupfer und Messing bes’reh Produkt
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METALLDETEKTION

ELCON

Fiir Forderbénder
und Rutschen Stackguter

Tunnel- und Flachenmetalldetektoren integrieren sich unkompliziert in ' @ | o v
alle Fertigungslinien fur Sttck- und Schuttguter. Tunnelmetalldetektoren

umschlieBen ein Férderband, Flachenmetalldetektoren kénnen unterhalb
von Férderbdndern oder Rutschen angebracht werden

100 bis 1000 mm X

Preforms, Verpackungsmaterial

>]1000 mm X

Grofe Kisten, Ballenware, Container

<100 mm v

Schreddermaterial, Mahlguter, Pellets

100 bis 1000 mm X

Flaschen, Recyclingmaterial
ELSS e
ab Seite14 = =

>1000 mm X

Recyclingmaterial

Extrudate
<100 mm v
Folien, Felle
S
;',P;'t“{ ss 100 bis 1000 mm X
o . “ rofile, Rohre
S e o
>1000 mm X

Rohre, Profile

C-SCANDLS GLS
ab Seite 16 A ab Seite 17

ELS C-SCANDLS GLS

Seite 14 Seite 16 Seite 17

v X v
X v v
X X v
v X v
X v v
X X v
v X v
X v v
X X v
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FUR FORDERBANDER UND RUTSCHEN — METALLDETEKTION

ELCON /
ELS

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn Funktion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an
die Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden
Produktes und folglich eine geringere Fehlaus-
schleusungsrate

Héchste Stabilitét

Robustes Design schutzt auch in schwierigen
Umgebungsverhaltnissen und verhindert
Fehlausschleusungen. Somit vermeiden Sie
Gutmaterialverlust

loT-Ready

m Vernetzung mit anderen Anlagenteilen maglich,
egal ob mittels Netzwerkkabel oder per W-LAN

m Alle gangigen Protokolle verfugbar, wie
OPC-UA oder MQTT

Das Wichtigste auf einen Blick

B Tastbreite: 240-2800 mm

m Einfachste Installation durch Befestigungsleisten

B Einsatz in Forderbéandern und Materialrutschen

m Einfache Bedienung durch Einsatz der robusten
Control Unit Primus+

B Ethernet Schnittstelle (loT-Ready) als Option

14 Sesofec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

METAL DE TECTOR

lhre Vorteile

B Qualitatssicherung: Gleichbleibende Produktqualitat,
Schutz vor Reklamationen und Ruckverfolgbarkeit
durch Logbuch-Funktion

B Prozesssicherheit: Zuverldssige und prazise Detektion
vermeidet Stillsténde durch Werkzeugschaden

m Wirtschaftlichkeit: Hohe Linienverfugbarkeit durch
kurze Installationszeit und reduziertem manuellen
Aufwand

Fur Bahnenware,
flache Stuckguter
und Schuttguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

B Detektion moglichst kleiner Metallteile, auch bei gréBeren Tastbreiten

B geringe Storanfalligkeit

m Einfache und schnelle Montage

Technische Daten

ELCON

Optionen

Metalldetektoren fur den Einsatz bei Kunststoffverarbeitern und -herstellern mussen dabei spezifischen
Anforderungen gerecht werden:

Tastbreite
Detektionsgenauigkeit
Einbaubreite
IP-Schutzart

Produkttemperatur

Technische Daten

240-1390 mm

Ab @ 2,50 mm FE und 3,00 mm V2A

250-1400 mm
IP6S
-10 °C bis +80 °C

ELS

Schnittstellen-
Optionen

Verfluigbare Proto-
kolle zur Einbindung
ins Firmennetzwerk

Optionen

Ethernet, WLAN, Profibus,
ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API

(Uber COMGateway.
Embedded und Insight.360)

Nennweiten
Detektionsgenauigkeit
Einbaubreite
IP-Schutzart

Produkttemperatur

300-2800 mm

ab @ 1,30 mm FE und 2,20 mm V2A
570-3070 mm

IPS4

-10°C bis +80°C

Schnittstellen-
Optionen

Verfuigbare Proto-
kolle zur Einbindung
ins Firmennetzwerk

Ethernet, WLAN, Profibus,
ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API

(Uber COMGateway.
Embedded und Insight.360)

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung



FUR FORDERBANDER UND RUTSCHEN - METALLDETEKTION

C-SCANDLS

Teilbare Tunnelspule zur Untersuchung von Stickgutern

und Schuttgttern ab 100 mm

ab bis zu bis zu
2,5 300 80
mm kHz °C

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn Funktion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an die
Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden Produktes
und folglich eine geringere Fehlausschleusungsrate

Einfache Installation

Demontierbares Unterteil sorgt fur einfachste
Installation in bestehende Férderbandanwend-
ungen. Sie vermeiden kostspielige Umbauten
und kénnen ihn einfach erneuern

loT-Ready

B Vernetzung mit anderen Anlagenteilen moglich,
egal ob mittels Netzwerkkabel oder per W-LAN

m Alle gangigen Protokolle verfugbar, wie
OPC-UA oder MQTT

JESOTEC

Technische Daten C-SCANDLS Optionen
Detektionsgenauigkeit Ab @ 2,50 mm FE GENIUS ONE Upgrade der Steuereinheit fur
Bandbreite der Frequenz Bis 300 kHz verbesserte Empfindlichkeit
IP-Schutzart P54 Schnittstellen- Ethernet, WLAN, Profibus,

DisplaygroBe Robustes LC Display

Min./Max. TunnelgréBe (DB x TB x DH) ~ 500/300/150 bis 2280/2000/800
200/100 mm bis 1900/700 mm

Min./Max. Produktgrée

Umgebungstemperatur -10 °C bis +50 °C
Produkttemperatur -20 °C bis +80 °C
Férderbandgeschwindigkeit 0.025 bis 2.0m/s

16 Sesotfec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

Optionen

Verfigbare Proto-
kolle zur Einbindung
ins Firmennetzwerk

ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API

(Gber COMGateway.
Embedded und Insight.360)

FUR FORDERBANDER UND RUTSCHEN — METALLDETEKTION

GLS

Tunnelspule zur Untersuchung von Stuckgutern und Schuttgutern auf
einem Férderband oder Materialrutsche mit sehr guter Empfindlichkeit

bis zu bis zu

1.1 300 80

kHz °C
| Frequenz_ [l Produkttemp.

GENIUS ONE Control Unit

B Neue Bedienoberflache mit Touch-Display fur
einfachste Bedienung

B Schnelleres Einlernen, weniger Fehlbedienungen
und kurze Bedienzeiten

B Kosten- und Zeiteinsparung durch effektive
Bedien- und Servicefunktionen

Hochste Flexibilitat

Perfekte Anpassung an kundenspezifische
Anforderungen durch ein geschlossenes Spulen-
system mit Uber 300 verschiedenen Spulengréfen

loT-Ready

B Verneftzung mit anderen Anlagenteilen moglich,
egal ob mittels Netzwerkkabel oder per W-LAN

m Alle gangigen Protokolle verfugbar, wie
OPC-UA oder MQTT

Technische Daten GLS

Optionen

Ab @ 1,06 mm V2A
Bandbreite der Frequenz Bis 300 kHz

Detektionsgenauigkeit

IP-Schutzart IP65 (optional IP66/69K)

DisplaygréBe 5"-Farb-Touch-Display
Min./Max. TunnelgréBe (DB x DH) 50/25 bis 2800/250
Min./Max. ProduktgréBe 20/10 mm bis 2700/200 mm
Umgebungstemperatur -10 °C bis +50 °C
Produkttemperatur -20 °C bis +80 °C
Férderbandgeschwindigkeit 0.02 bis 20,0 m/s

Dual-Frequenz

Schnittstellen-
Optionen

Verfligbare Proto-
kolle zur Einbindung
ins Firmennetzwerk

Zwei Frequenzen zur best-
moglichen Detektionsleistung
bei verschiedenen Produkten

Ethernet, WLAN, Profibus,
ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API

(Uber COMGateway.
Embedded und Insight.360)

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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METALLDETEKTION METALLDETEKTION P-SCAN RP P-SCAN RS P-SCAN RG C-SCANRP

Fir Freifallanwendungen

Ob stuckig, pulvrig, fein- oder grobkoérniges Schuttgut:
Sesotec Metall-Detektionssysteme sind die erste Wahl fur

Seite 20 Seite 20 Seite 20 Seite 20

Granulat (<@8 mm)
gut rieselfahig, es sei denn Vv V4 v v
das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, so lange nur ein v/ v Vv v

Fre | fCI I I CI nWG nd u ng e n kleiner Anteil Pulver enthalten ist
T el .
“_;'l_‘“ ¥ a qukes (<@14 m_m, dUnr.mer als1,5 mr‘n) NV o v v
b g , flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend
af

PET-Flakes (<@14 mm. dunner als 1.5 mm)

flexibel, schlecht rieselféhig, bruckenbildend, v v v v
abrasiv
Chips @10 mm) v v v v

aufgrund der groBen GréBe schlecht rieselféhig

Geschreddertes Material =10 mm)

aufgrund der GroBe und Dicke schlecht v v v v
rieselféhig
Pulver (<21 mm) NV N v X

schlecht rieselfahig, Pulver lagert sich in den
Ecken und Kanten der Separationseinheit

Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@1 mm)
Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit

Folienschnipsel
schlecht rieselféhig, haben die Eigenschaft sich v v v v
Uber Uber der Ausscheideklappe abzulagern

Fasern (kurzer als 8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, kénnen sich im v v v v
Metallseparator ablegen

Fasern (langer als 8 mm)
mittlere Rieselféhigkeit, kénnen sich uber v v v v
der Ausscheideklappe verklemmen

Glasfasern (karzer als 8 mm, Anteil <20%) N4 v N4 v
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Glasfasern (karzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Kohlefasern karzer als 8 mm)
mittelmanBig rieselfahig v v v v

leitfahig = Produkteffekt!
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLDETEKTION

P-SCANRP / RS / RG

C-SCAN RP

Zur Untersuchung von frei fallenden Stickgttern

oder kleinen Sttickgutern

Einfachste Installation

Auf gangige Rohrdurchmesser abgestimmte
Nennweiten sorgen fur einfachste Installation
in bestehende Rohrleitungssysteme.

Sie vermeiden kostspielige Umbauten und
kénnen ihn einfach erneuern

Stérsicherheit

Kompakte Bauweise und eltektrotechnische Filter
erhohen die Storsicherheit gegen Umgebungs-
einflusse

Erhéhter Bedienkomfort

Einfache Menuftihrung bei der GENUIS ONE
durch das Touchdisplay oder aber die robuste
LC-Display-Variante der PRIMUS+ sorgen fur
schnelles Zurechtfinden in der Menustruktur

Das Wichtigste auf einen Blick

METAL DETEC

lhre Vorteile

Hochste Detektionsgenauigkeit

Nennweite: 30—600 mm

Einfachste Installation durch Montage-Kits

Einsatz in vertikaler und horizontaler Forderlinie
Einfache Bedienung durch Einsatz der Control Unit
PRIMUS+ oder Genuis ONE mit Logbuch-Funktion
Ethernet Schnittstelle (loT-ready) als Option

20  Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

Qualitatssicherung: Gleichbleibende Produktqualitat,
Schutz vor Reklamationen und Ruckverfolgbarkeit
durch Logbuch-Funktion

Prozesssicherheit: Zuverlassige und prazise Detektion
vermeidet Stillsténde durch Werkzeugschaden
Wirtschaftlichkeit: Hohe Linienverfugbarkeit durch
kurze Installationszeit und reduziertem manuellen
Aufwand

JEJOTEC

Fur frei fallende
Schuttguter oder
kleine Stuckguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Metalldetektoren fur den Einsatz bei Kunststoffverarbeitern und -herstellern mussen dabei spezifischen Anforderungen

gerecht werden:

m Detektion moglichst kleiner Metallteile, auch bei gréBeren Durchmessern

B geringe Stéranfalligkeit

B Einfache und schnelle Montage

Technische Daten

Nennweiten

Detektionsgenauigkeit

Bandbreite der Frequenz
IP-Schutzart

Anzahl verfugbarer Gréen

Einbauhéhe
Umgebungstemperatur
Produkttemperatur

Fédergeschwindigkeit

Optionen

WD

i s
P-SCAN RP
40-265 mm

Ab @ 0,30 mm FE
und 0,60 mm V2A

Bis 300 kHz
IP65
1

130-250 mm
-10°C bis +50°C
-10°C bis +80°C

0.3-20 m/s beste
Empfindlichkeit bis 25
m/s max. moglich

L)

I

P-SCAN RS
100-450 mm

Ab @ 0,60 mm FE
und 1,20 mm V2A

Bis 300 kHz
IP6S
1

150-290 mm
-10°C bis +50°C
-10°C bis +80°C

0.1-8 m/s beste
Empfindlichkeit bis 25
m/s max. maoglich

P-SCAN RG
30-600 mm

Ab @ 0,20 mm FE
und 0,30 mm V2A

Bis 600 kHz
P65
17

160-620 mm
-10°C bis +50°C
-10°C bis +80°C

0.1-5 m/s beste
Empfindlichkeit bis 25
m/s max. moglich

Schnittstellen-Optionen

Verfiigbare Protokolle zur Einbindung in

das Firmennetzwerk

Ethernet, WLAN, USB, Profibus, Profi.NET

Embedded und Insight.360)

OPC-UA, MQTT, Sesotec SSTPROT, Rest API (uiber COMGateway.

C-SCAN RP
300/250 mm

@ 80 mm FE
und 9,0 mm V2A

Bis 300 kHz
IP65

1. erweiterbar auf

andere Muhlenschéchte

160 mm

-10°C bis +50°C
-10°C bis +50°C
1.0-3.0 m/s

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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RAPID RAPID RAPID PRO-SENSE
METALLSEPARATION METALLSEPARATION VARIO-FS DUAL i s s g RE-SORT

Fir Freifallanwendungen

Sesotec Freifallsysteme sind einfach und schnell in bestehende Rohrleitungen
integrierbar. Durch innovative HRF-Technologie besitzen sie héchste
Tastempfindlichkeit allen Metallen gegentiber und schleusen metallische
Fremdkorper vollautomatisch aus

Seite 24 Seite 25 Seite 26-33 Seite 34

Granulat (<@8 mm)
gut rieselfahig, es sei denn v v v/ v v v v

das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, so lange nur ein v X v/ v X v/ v

kleiner Anteil Pulver enthalten ist

Flakes (<@14 mm, dunner als 1.5 mm)
flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend Y v v X v v v

PET-Flakes (<14 mm, dunner als 1,5 mm)

flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend, v/ v v X v v v
abrasiv

e 3
Chips =210 mm)

" X v X X v v X

aufgrund der groBen GroBe schlecht rieselfahig

J v
i 4 Geschreddertes Material @10 mm)
=

\ aufgrund der GréBe und Dicke schlecht X X X X v/ v/ X

\ : '_ % £ A rieselféhig

“W - Pulver <@1 mm)

v v v
schlecht rieselféhig, Pulver lagert sich in den X X X X
Ecken und Kanten der Separationseinheit
Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@ mm)
X X X v X X X

RAPID PRO-SENSE REIHE Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit
ab Seite 26

Folienschnipsel
schlecht rieselfehig, haben die Eigenschaft sich X v X X v/ v/ X
Uber tber der Ausscheideklappe abzulagern

Fasern (kurzer als 8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, konnen sich im X v X X v v X

Metallseparator ablegen

Fasern (anger als 8 mm)
mittlere Rieselfehigkeit, kannen sich uber X v X X v/ v X

der Ausscheideklappe verklemmen

Glasfasern karzer als 8 mm, Anteil <20%) X v X X v v X

mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv X v X X v v/ X

A

RAPID DUAL RAPID VARIO-FS R WRE-SORT
ab Seite 25 ab Seite 24 v abbuSeite 34

Kohlefasern (urzer als 8 mm)
mittelmaBig rieselféhig X v X X v/ v X
leitfahig = Produkteffekt!
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RAPID VARIO-FS

Einstiegsmodell zur Untersuchung von Schittgitern
in Freifall-Forderleitungen

bis zu bis zu

Quick 49 000 8
Flap I/h mm

| Mecharik il Durchsarz il Korgroge

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn-Funktfion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an die
Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden Produktes
und folglich eine geringere Fehlausschleusungsrate

Vereinfachtes Design

Kompakte Bauweise sorgt fur geringe Einbauhohe
und ermaglicht den Einsatz in schwierigen Umgebungen.
Komplizierte Umbauten werden vermieden.

Quick Flap

B Sichere Ausschleusung metallischer
Verunreinigungen ab 0,3 mm
m Geringer Verlust von Gutmaterial

Technische Daten RAPID VARIO-FS Optionen

Nennweiten 30-250 mm Hochtemperatur- Far Produkttemperaturen bis

Detektionsgenauigkeit Ab @ 0,30 mm FE und 0,60 mm V2A version L

Einbauhshe 442-1092 mm Schnittstellen- Ethernet, WLAN, USB,
Optionen Profibus, Profi.NET

IP-Schutzart P65

: Verfligbare Protokolle =~ OPC-UA, MQTT, Sesofec

BREhsaizlezne LI B8 zur Einbindung ins SSTPROT, Rest API

Freifallhche 500 mm (optional bis zu 1 m) Firmennetzwerk (uber COMGateway.

KorngréBe Kugel @ <8 mm Embedded und Insight.360)

Kornform Korner, Granulat, Flakes

Ausscheidemechanik Eckige Mechanik mit Quick Flap Ausscheidung

Produkttemperatur Max. +80 °C

Férderdruck Drucklos (freier Fall)

Rieself&higkeit Mittel bis gut
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RAPID DUAL

Zur Untersuchung von grobkérnigen, flockigen
und faserigen Schuttgutern in Freifall-Férderleitungen

bis zu bis zu

Doppel-  180.000 20
Alefpee I/h mm

| mechanik il Durchsatz il Komgrose

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn-Funktion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an die
Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden Produktes
und folglich eine geringere Fehlausschleusungsrate

Einfachste Installation

Zur besonders einfachen Installation ist das Gerat in sémt-
lichen gangigen Nennweiten verfugbar. Somit sind keine
aufwendigen Umbauten notwendig. Die weiten Durchmesser
helfen, groBe Schuttgutmengen einfach zu kontrollieren

Doppelklappensystem

B Zuverlassige Ausschleusung auch von faserigen
und sttckigeren Schuttgutern mittels Doppelklappe
B Geringer Gutmaterialverlust

Technische Daten RAPID DUAL Optionen
Nennweiten 150-400 mm Verbesserter Fur geringere Ausfallzeiten
Detektionsgenauigkeit Ab @ 1,20 mm FE und 1,80 mm V2A Verschleifschutz
Einbauhshe 831-1870 mm Schnittstellen- Ethernet, WLAN,

Optionen Profibus, Profi.NET
IP-Schutzart IP6S
. Verfiigbare Protokolle ~ OPC-UA, MQTT, Sesofec

s (AT i A0 SOl zur Einbindung ins SSTPROT, Rest API
Freifallhéhe 700 mm (optional bis zu 1 m) Firmennetzwerk (uber COMGateway.
KorngréBe @ <20 mm, Flakes bis zu 100 x 100 x 10 mm Embedded und Insight.360)
Kornform Flakes, faserige und grobkérnige Schuttguter
Ausscheidemechanik Doppelklappensystem
Produkttemperatur Max. +80 °C
Férderdruck Drucklos (freier Falll)
Rieselfahigkeit Mittel bis gut
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RAPID PRO-SENSE 4

High-End-Modell zur Untersuchung von Schuttgutern
in Freifall-Forderleitungen

bis zu bis zu

Quick 49 000 8
Flap I/h mm

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn-Funktion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an
die Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden
Produktes und folglich eine geringere Fehlaus-
schleusungsrate

Easy Clean Schwenkeinrichtung

Zur besonders einfachen Reinigung verfugt der

RAPID PRO-SENSE 4 tber eine Easy Clean Schwenk-
einrichtung der Separiereinheit. Nachdem der Produki-
fluss gestoppt wurde, kann die Separiereinheit zur Seite
geschwenkt werden — fur einen einfachen Zugriff auf
die Separations- und Detektionseinheit. Ein eingebauter

Normalzustand

Technische Daten

Fur kérnige Schuttguter
im freien Fall

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Ausscheidestellung

RAPID PRO-SENSE 4 Optionen

B} Einlauf

1 Detektionsspule

3] Metallverunreinigung
B separierklappe
Schlechtauslauf

4 Gutauslauf

Separiereinheit
(drehbar)

Sicherheitsschalter deaktiviert in der Zwischenzeit die
Druckluftversorgung

Nennweiten
Detektionsgenauigkeit
Einbauhdhe
IP-Schutzart

Durchsatzleistung

Quick Flap

Freifallhéhe
B Sichere Ausschleusung metallischer Korngrée
Verunreinigungen ab 0,3 mm
Kornform

B Geringer Verlust von Gutmaterial
Ausscheidemechanik

Produkttemperatur
Forderdruck

Rieself&higkeit
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30-250 mm Automatisches

Ab @ 0,30 mm FE und 0,40 mm V2A Funktionstestmodul

703-1431 mm Schnittstellen-
Optionen

IP65

Verfligbare Protokolle
zur Einbindung ins
500 mm (optional bis zu 1 m) Firmennetzwerk

Max. 69.000 I/h

Kugel @ <8mm
Korner, Granulat, Mahlgut, Pellets

Eckige Mechanik mit Quick-Flap
Ausscheidung

Max. +80 °C
Drucklos (freier Fall)

Mittel bis gut

Sesotec Kunststoff

Zur laufenden Funktionspru-
fung ohne Zusatzaufwand

Ethernet, WLAN, USB,
Profibus, ProfiNET
OPC-UA, MQTT, Sesotfec
SSTPROT, Rest API (Uber

COMGateway.Embedded
und Insight.360)
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RAPID PRO-SENSE S

Zur Untersuchung von feinkérnigen und pulverférmigen Schuttgutern
in Freifall-Férderleitungen mit hohen hygienischen Anforderungen

bis zu

Quick 49000
Flap I/h

High-Resolution-
Frequenz-Paket

Hochste Detektionsgenauigkeit durch RF Spule

sorgt fur reinstes Material

Easy Clean Schwenkeinrichtung

Zur besonders einfachen Reinigung verfugt der

RAPID PRO-SENSE 5 uber eine Easy Clean Schwenk-
einrichtung der Separiereinheit. Nachdem der
Produktfluss gestoppt wurde, kann die Separiereinheit
zur Seite geschwenkt werden — fur einen einfachen
Zugriff auf die Separations- und Detektionseinheit.

Ein eingebauter Sicherheitsschalter deaktiviert in

der Zwischenzeit die Druckluftversorgung

Runde Quick Flap

Fur feinkornige
und pulverférmige
Schuttguter im freien Fall

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

B} Einlauf

1 Detektionsspule

3] Separierklappe

B Metallverunreinigung

Schlechtauslauf
4 Gutauslauf

Separiereinheit

B Sichere Ausschleusung metallischer
Verunreinigungen ab 0,3 mm

m Geringer Verlust von Gutmaterial

B Vermeidung von Rucksténden durch
totraumfreien Auflbau mittels runder
Ausscheidemechanik
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Ausscheidemechanik

Produkttemperatur
Forderdruck

Rieself&higkeit

Runde Mechanik ohne

Ablagerungsmoglichkeit mit Quick Flap

Ausscheidung
Max. +80 °C
Drucklos (freier Fall)

Mittel bis gut

(drehbar)
Normalzustand Ausscheidestellung
Technische Daten RAPID PRO-SENSE 5 Optionen

Nennweiten 50-250 mm Automatisches Zur laufenden Funktionspru-
Detektionsgenauigkeit Ab @ 0,30 mm FE und 0,50 mm V2A Funktionstestmodul fung ohne Zusatzaufwand
Einbauhshe 709-1494 mm Schnittstellen- Ethernet, WLAN, USB,

Optionen Profibus, Profi.NET
IP-Schutzart IP6S

Verfligbare Protokolle =~ OPC-UA, MQTT, Sesotec
Ll ize e by s SAELO U zur Einbindung ins SSTPROT, Rest AP (uber
Freifallhéhe 500 mm (optionally up to 1 m) Firmennetzwerk COMGateway.Embedded
KorngréBe Kugel @ <8 mm und Insight.360)
Kornform Pulver, feinkérnige Schuttguter
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RAPID PRO-SENSE 6

Zur Untersuchung von grobkérnigen, flockigen
und faserigen Schuttgltern in Freifall-Foérderleitungen

bis zu bis zu
Schwenk- 69.000
trichter I h %2

High-Resolution-
Frequenz-Paket

Hochste Detektionsgenauigkeit durch RF Spule
sorgt fur reinstes Material

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn-Funktion oder manuellle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an
die Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden
Produktes und folglich eine geringere Fehlaus-
schleusungsrate

Schneller und einfacher Zugang

B Werkzeugloser Zugang zur Mechanik
durch Reinigungsklappe

B Optionale Waschdusen ermoglichen
Reinigung ohne Personaleinsatz
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Normalzustand

Technische Daten

Fur grobkoérnige, flockige.
faserige und feuchte
Schuttguter im freien Fall

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Ausscheidestellung

RAPID PRO-SENSE 6 Optionen

B} Einlauf

1 Detektionsspule

ﬂ Schwenktrichter

B Metallverunreinigung
Schlechtauslauf

4 Gutauslauf

Nennweiten
Detektionsgenauigkeit
Einbauhdhe
IP-Schutzart
Durchsatzleistung
Freifallhéhe
KorngroBe

Kornform

Ausscheidemechanik

Produkttemperatur
Férderdruck

Rieself&higkeit

50-250 mm Automatisches
Ab @ 0,30 mm FE und 0,50 mm V2A Funktionstestmodul
991-1572 mm Schnittstellen-

Optionen
IP6S
Verfligbare Protokolle

zur Einbindung ins
500 mm (optional bis zu 1 m) Firmennetzwerk

Max. 69.000 I/h

@ <20 mm, aber auch faserig und sttickig

Pulver, Flakes, faserige und feinkornige
Schuttguter

Trichter-Ausscheidemechanik mit
Reinigungsoffnung

Max. +80 °C
Drucklos (freier Fall)

Mittel bis gut

Zur laufenden Funktionspru-
fung ohne Zusatzaufwand

Ethernet, WLAN, USB,
Profibus, ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API (uber
COMGateway.Embedded
und Insight.360)
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION
Fur faserige, grobkérnige
Schuttglter mit gréBeren

RAPID PRO'SE NSE 8 Sticken und pulvrige

Zur Untersuchung von grobkérnigen, flockigen und faserigen Schutt- | Schuttguter
gutern in Freifall-Férderleitungen mit hohen hygienischen Anforderungen -

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

bis zu bis zu
Schwenk- 69.000
trichter I h %2

High-Resolution-

Frequenz-Paket Bl Einlauf

Hochste Detektionsgenauigkeit durch RF Spule 1 Detektionsspule

t fur reinstes Material
sorgt tur reinstes Materia Abdichtklappe
B Metallverunreinigung

Schwenkftrichter

I3 schlechtauslauf

Gutauslauf

Auto-Learn-Funktion

Auto-Learn-Funktion oder manuelle Produkt-
kompensation zur optimalen Anpassung an
die Eigenleitfahigkeit des zu untersuchenden
Produktes und folglich eine geringere Fehlaus-
schleusungsrate

Normalzustand Ausscheidestellung

Technische Daten RAPID PRO-SENSE 8 Optionen

Nennweiten 50-250 mm Automatisches Zur laufenden Funktionspru-

Schwenktrichter

B Zuverlassige Ausschleusung auch von
faserigen und stuckigeren Schuttgutern
mittels Schwenktrichter

B Staubdichte Ausfuhrung zum Schlechtaus-
lauf hin durch Versiegelung

m VerschleiBarmere Mechanik durch
Ausleitung in Richtung des Produktstromes
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Detektionsgenauigkeit
Einbauhdhe
IP-Schutzart
Durchsatzleistung
Freifallhéhe
KorngroBe

Kornform

Ausscheidemechanik

Produkttemperatur
Férderdruck

Rieself&higkeit

Ab @ 0,30 mm FE und 0,50 mm V2A

908-1402 mm
IP65
Max. 69.000 I/h

500 mm (optional bis zu 1 m)

@ <20 mm, aber auch faserig und sttickig

Pulver, Granulat, Flakes, faserige
und grobkoérnige Schuttguter

Trichter-Ausscheidemechanik
mit Reinigungsoffnung

Max. +80 °C
Drucklos (freier Fall)

Mittel bis gut

Funktionstestmodul
Schnittstellen-
Optionen

Verfligbare Protokolle
zur Einbindung ins
Firmennetzwerk

fung ohne Zusatzaufwand

Ethernet, WLAN, USB,
Profibus, ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API (uber
COMGateway.Embedded
und Insight.360)
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FUR FREIFALLANWENDUNGEN — METALLSEPARATION

RE-SORT

Zur Rickgewinnung von bereits ausgeschiedenem Gutmaterial,
fur Granulat und Regenerat

bis zu bis zu
Quick 2000 8
flap I/h mm

Erhohte Materialzurtickgewinnung

Durch den RE-SORT kénnen bis zu 98% des
Gutmaterials zurtickgewonnen werden.
Dadurch verringert sich Ihr Gutmaterialverlust
auf ein Minimum und die Auslastung lhrer
Anlagen erhoht sich auf das Maximum

Einfache Ruckverfolgbarkeit

Alle gangigen Netzwerkanbindungen sind realisier-
bar, egal ob per W-LAN oder hart verkabelt. Dazu

sind etablierte Protokolle zur Datenkommunikation

verfugbar wie MQTT oder OPC-UA

Modularer Aufbau

Fur jeden Einsatzort gibt es ein Konzept, egal
ob als fixe Wandmontage oder fahrbar auf
Rollen. Durch den Einsatz unseres EXTRACTORS
werden auch magnetische Staube gefiltert und
mit Hilfe des Schwingférdergerdats ist auch ein
kontunierlicher Dauerbetrieb gewdhrleistet
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Fur Granulate
und Regenerate
sowie Mahlguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

B} Einlauftrichter

B Schwingfordergerat
EXTRACTOR SE

B} Detektionsspule
Separierklappe

4 Gutauslauf

Schlechtauslauf

Technische Daten RE-SORT Optionen
Nennweiten 50 mm Easy Clean Zur einfachen Reinigung
Ab @ 0,30 mm FE und 0,50 mm V2A fis iy

Detektionsgenauigkeit
Einbauhdhe
IP-Schutzart
Durchsatzleistung
Freifallhéhe
KorngroBe

Kornform
Ausscheidemechanik
Produkttemperatur
Férderdruck

Rieselfahigkeit

862-2402 mm

PS54

Max. 2000 I/h

500 mm

@ <8 mm

Granulat, Regenerat, Mahlgut
Quick Flap

Max. +80 °C

Drucklos (freier Fall)

Mittel bis gut

Schnittstellen-
Optionen

Verfligbare Protokolle
zur Einbindung ins
Firmennetzwerk

Ethernet, WLAN, USB,
Profibus, ProfiNET

OPC-UA, MQTT, Sesotec
SSTPROT, Rest API (uber
COMGateway.Embedded
und Insight.360)
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PROTECTOR  PROTECTOR PROTECTOR
PROTECTOR
METALLSEPARATION PROFESSIONAL  MEDICAL MF

Fiir Materialsdulen

Sesotec Metallseparatoren enfernen kleinste Metallpartikel,
die in der Kunststoffschmelze zu kostspieligen Stérfdallen bei Spritzguss,
Extrusion und Blow-Moulding flhren wirden

Seite 38 Seite 38 Seite 38 Seite 38

Granulat (<@8 mm)
gut rieselféhig, es sei denn v v v v
das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, so lange nur ein v v X v
kleiner Anteil Pulver enthalten ist

3 o 3 Flakes (<@14 mm, dunner als 1,5 mm)
: | ' ! v
%, 4 flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend X X X

PET-Flakes (<14 mm, dunner als 1,5 mm)

flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend, X X X v
abrasiv
Chips =210 mm) % X X %

aufgrund der groBen GroBe schlecht rieselfahig

Geschreddertes Material =210 mm)

aufgrund der GréBe und Dicke schlecht X X X X
rieselfahig
Pulver <21 mm) X X X v

schlecht rieselféhig, Pulver lagert sich in den
Ecken und Kanten der Separationseinheit

Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@ mm)
Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit

Folienschnipsel
schlecht rieselfahig, haben die Eigenschaft sich X X X v
Uber tber der Ausscheideklappe abzulagern

Fasern (kurzer als 8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, konnen sich im X X X v
Metallseparator ablegen

Fasern (anger als 8 mm)
mittlere Rieselfehigkeit, kannen sich uber X X X v
der Ausscheideklappe verklemmen

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil <20%) v v X v
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv v/ v X v

Kohlefasern karzer als 8 mm)
. : mittelmaBig rieselféhig X X X v
PROTECTOR MEDIC : ; TORMF : leitfahig = Produkteffeki!

ab
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FUR MATERIALSAULEN

PROTECTOR / MF/
PROFESSIONAL / MEDICAL

Last Chance Check point

Optimaler Zeitpunkt zum Ausscheiden der
Verunreinigung am Materialeinzug und somit
direkt vor den empfindlichsten Bauteilen

Stérsicherheit

Kompakte Bauweise und eltektrotechnische Filter
erhohen die Storsicherheit gegen Umgebungs-
einflusse

Venturi-Ausscheidung

Durch vertikale Ausscheidung mittels
Venturi-Duse wird die Einbauhséhe reduziert

Das Wichtigste auf einen Blick

Hochste Detektionsgenauigkeit

Nennweite: 30-150 mm

Separation ohne mechanische VerschleiBteile
Einfache Bedienung durch Einsatz der Control Unit
PRIMUS+ mit Logbuchfunktion

Ethernet Schnittstelle (IoT-ready) als Funktion
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Metallseparatoren fur den Einsatz bei Kunststoffverarbeitern mussen spezifischen Anforderungen

gerecht werden:

Fur langsam bewegende
Materialséulen

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

m Detektion moglichst kleiner Metallteile, auch bei gréBeren Durchmessern

B Haufige Materialwechsel
m Einfache und schnelle Montage
B Einsatz bei abrasiven Materialien

Technische Daten

Einsatz
KorngroBe
Druckbelastung
lhre Vorteile Einbauhshe
Besonderheit
m Qualitatssicherung: Gleichbleibende Produktqualitat,
Schutz vor Reklamationen und Ruckverfolgbarkeit
durch Logbuch-Funktion
B Prozesssicherheit: Zuverl@ssige und schnelle Reinigung
auch bei komplexer Einbausituation und reproduzier- Opfl onen

barer Reinigunsprozess

PROTECTOR

Granulat, Mahlgut
gute bis mittlere
Rieselfahigkeit
trocken, feucht, nicht
abrasiv

@ <6 mm bei NW 30/40
@ <8 mm bei NW 50/60

500 kg mittig

270-324 mm

Unkomplizierte
Anpassung auf

kleinere Materialeinzuge
mit Adapterplatten

g1

PROTECTOR
PROFESSIONAL

Granulat, Mahlgut
gute bis mittlere
Rieselfahigkeit
trocken, feucht, nicht
abrasiv

@ <6 mm
500 kg mittig
305 mm

Verbesserte
Empfindlichkeit

v

tN
PROTECTOR

MEDICAL

Granulat, Mahlgut
gute bis mittlere
Rieselfahigkeit
trocken, feucht, nicht
abrasiv

@ <6 mm
500 kg mittig
270 mm

Einsatz in Reinraum
nach ISO 14644-1

m Wirtschaftlichkeit: Hohe Linienverfugbarkeit durch
kurze Reinigungszeiten und reduzierter manueller
Aufwand

Monitoring Package

Schnittstellen-Optionen

Messung von Farbschwankung, Temperatur und Feuchtigkeit

Ethernet, WLAN, USB, Profibus, Profi.NET

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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PROTECTOR MF

Granulat, Mahlgut
gute bis mittlere
Rieselfahigkeit
trocken, feucht, nicht
abrasiv

@ <10 mm

500 kg mittig, mit
Verstarkung auch mehr

376—476 mm

Einfachste Adaption auf
gréRere Materialeinzuge
mit Maschinenadapter
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MONITORING.PACKAGE

Hocheffiziente Systeme mit
leistungsstarken Sensoren

40
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Herausforderung:

B Schwankende Produktqualitért
B Unbestandiges Eingangsmaterial
m Wenig bis keine Ubersicht tber Prozessparameter

Durch diese Ausgangslage entstehen Anomalien im Rahmen des
Verarbeitungsprozesses von Kunststoff, die sowohl die verarbeitenden
Maschinen und Gerate gefahrden als auch die Produktionseffizienz
mindern. Werden die Anomalien nicht erkannt, besteht ein signifikantes
Risiko fur QualitatseinbuBen gegenuber der eigenen Kunden.

Typische Anwendungsbereiche:

Extrusion

Spritzguss

Die Losung: Drei leistungsstarke Sensoren zur Messung von Farbe,

Feuchtigkeit, Temperatur

[~ [

-
|_C g Colour I_H N

Erkennung von Farbunterschieden Erkennung von Luftfeuchtigkeits-
in der Férderleitung schwankungen in der Férderleitung

Humidity

Vorteile/Kundennutzen: Vorteile/Kundennutzen:

B Schnelle Integration in die
Verarbeitungslinie

m Weniger Kunststoff-Abfall

m Konstant hohe Produktqualitat

m Konstanter Schmelzpunkt des
geforderten Materials

B Prozessoptimierung

m Konstant hohe Produktqualitat

Vorteile fir den
Kunden

gewadbhrleistet:

ET B Temperature

Erkennung von Temperatur-

schwankungen in der Forderleitung

Vorteile/Kundennutzen:

m Geringer Engergiebedarf fur den
Schmelzeprozess

B Umweltschonend

B Hoherer Gewinn fur lhr Unternehmen

Anomalie-Erkennung im Kunststoff-Verarbeitungs-Prozess

B Hoherer Maschinenschutz und weniger Ausfallzeiten
B Konstant bleibende Produktqualitat
B Auswertung und Anzeige Uber entsprechendes Dashboard
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GF GF
METALLSEPARATION (Saugférderung) (Druckférderung)

Fiir pneumatische Férderung

Metallische Verunreinigungen in Kunststoff-Granulaten oder Mahlgut
fuhren zu verstopften Dusen, Filtern, beschadigten Maschinen oder
verunreinigten Endprodukten. Die Lésung: Sesotec Metalldetektoren
fur die Saug- oder Druckférderung

page 44 page 44

Granulat (<@8 mm)
gut rieselfahig, es sei denn v v
das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, so lange nur ein v v/
kleiner Anteil Pulver enthalten ist

Flakes (<@14 mm, dunner als 1.5 mm) v X
flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend

PET-Flakes (<14 mm, dunner als 1,5 mm)

flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend, v X
abrasiv
Chips =210 mm) X X

aufgrund der groBen GroBe schlecht rieselfahig

Geschreddertes Material =210 mm)

aufgrund der GréBe und Dicke schlecht X X
rieselféhig
: ,‘,& Pulver (<1 mm) v v
\%\ t 5 schlecht rieselféhig, Pulver lagert sich in den
T * }g Ecken und Kanten der Separationseinheit
Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@ mm) Nz \/

Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit

ot . .
Ll ‘ Folienschnipsel
¥ A " schlecht rieselfahig, haben die Eigenschaft sich X X
£ P

Uber tber der Ausscheideklappe abzulagern

FcA:sernA (kurzerAaIs 8 mm) o N N
mittlere Rieselfahigkeit, konnen sich im
Metallseparator ablegen

Fasern (anger als 8 mm) X X
mittlere Rieselfahigkeit, kénnen sich tuber
der Ausscheideklappe verklemmen

Glasfasern (karzer als 8 mm, Anteil <20%) N v
mittelmaBig rieselféhig, abrasiv

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Kohlefasern tkarzer als 8 mm)
mittelmaBig rieselféhig v v
leitfahig = Produkteffekt!

GF GF
ab Seite 44 ab Seite 44
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FUR PNEUMATISCHE FORDERUNG

GF

Zur Untersuchung von Granulat, Regenerat oder Mahlgut
in Vakuum- oder Druckférderleitungen

bis zu bis zu bis zu
80 20 8
°C m/s mm

Produkttemp. Geschwindigkeit

Einfache Integration

Der modulare Aufbau und passende Rohran-
schlusse ermoglichen die einfache Integration

in bestehende Rohrleitungen — fur Vakuum- und
Druckférderung in horizontaler und vertikaler
Ausfuhrung

Zuverlassigkeit

Sichere AusschleuBung von Verunreinigungen
ab 0,7 mm V2A ohne Unterbrechung des
Forderstroms — selbst bei hohen Forder-
geschwindigkeiten

Maschinenschutz
und Prozessoptimierung

Durch die Kombination des GF mit dem
speziellen Sesotec Flyball Testkorper ist die
tatsachliche Produktgeschwindigkeit in der
Forderleitung ableitbar. Ein wichtiger Prozess-
Parameter als Add-on zur Sesotec Hardware
fur Maschinenschutz

vertikal

44  Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

Technische Daten GF

horizontal

Fur Granulate
und Regenerate
sowie Mahlguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Typenbezeichnung GF-40-PP  GF-50-PP  GF-60-PP
Anschlussdurchmesser Einlauf 40x15 50x15 60x2
(oben)

Anschlussdurchmesser 40 %2 50 x 2 60 x 2

Gutauslauf (unten)
Anschlussdurchmesser (optional)

Férderrichtung Horizontal/vertikal

Lieferumfang Kompakteinheit mit integrierter Metallsuchs-
pule, Separier-Einheit mit Auffangbehalter und
abgesetzter Control Unit PRIMUS+; Einlauf und
Gutauslauf mit glatten Rohranschlussstutzen sowie
Jacob-Anschluss am Auffangbehdalter

Kornform Granulat, Regenerat, Mahlgut, Flakes

Korngréfe max. Kugel @ <8 mm

Rieselfahigkeit Gut, Mittel

Eigenschaft Trocken, feucht, nicht abrasiv, evtl. vorhandener
Produkteffekt (Eigenleitfahigkeit des Produktes)
kompensierbar

Materialfluss Vakuum- oder Druckférderung (Flugférderung)

Forderart: keine schubférmige Pfropfenférderung, sondern konstante Flugférderung

B BN Y S b

A

Option

GF-70-PP  GF-90-PP
70 %2 104 x 2
70%x2 90 x2

76 %2 88,9 x2

von links nach rechts
von rechts nach links
von unten nach oben

von oben nach unten

Zubehor

GF-100-PP
50 %2

100 x 2

GF-120-PP
129 x 2

120x 2

Horizontale
Férderung

X X S <

GF-150-PP
154 x 2

150 x 2

Vertikale
Férderung

X

X
Vv
Vv

Edelstahloberflachen vergtitet Zur Verwendung von schwer
handelbaren Materialien

Insight.360

Simple and pre-prepared data visualisation in Insight. WEB
with digital integration info corporate networks via standard
protocols (including OPC UA and REST API)

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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2 Magnete

Unsere Magnetsysteme fur Freifallanwendungen lassen sich schnell und unkompliziert in alle Fertigungslinien far
pulverférmige und kérnige Schuttguter oder in Materialsdulen von Granulaten integrieren. Gleich ob Sie Kunststoffe,
Medikamente oder Kunstoff-Produkte herstellen — mit den Rohrmagneten schitzen Sie Konsumenten und Maschinen
zuverldssig vor magnetischen Fremdkérpern. Durch sichere Abscheidung ferromagnetischer Partikel bieten sie
hocheffizienten Schutz vor Anlagenstillstand und kostspieligen Reparaturen.

JESOTEC

METAL DETECTOR



EXTRACTOR EXTRACTOR MAGBOX
MAGNETE SE ) MXP SAFEMAG

Freifallanwendungen
und Materialséule

Alleinstehend oder in Kombination mit einem Metalldetektor: Ganz ohne
Strom werden feinste magnetische Fremdkérper aus dem Partikelstrom
separiert

Seite 50 Seite 50 Seite 50 Seite 50

Granulat (<@8 mm)
gut rieselféhig, es sei denn v/ v v v
das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, so lange nur ein v/ v/ v v
kleiner Anteil Pulver enthalten ist

1 = 3 -] qukes (<14 m'ml du‘nr?er qlf 1.5 mrT1) X X o X
X 4 flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend
o

PET-Flakes (<14 mm, dunner als 1,5 mm)

flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend, X X v X
abrasiv
ChlpS (>@10 mm) X X X X

aufgrund der groBen GroBe schlecht rieselfahig

Geschreddertes Material =210 mm)

aufgrund der GréBe und Dicke schlecht X X X X
rieselfahig
Pulver (<@ mm) v v v v

schlecht rieselféhig, Pulver lagert sich in den
Ecken und Kanten der Separationseinheit

Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@ mm)
EXTRACTOR SE EXTRACTOR J Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit
ab Seite 50 ab Seite 50

Folienschnipsel
schlecht rieselfahig, haben die Eigenschaft sich X X X X
Uber tber der Ausscheideklappe abzulagern

Fasern (kurzer als 8 mm)

mittlere Rieselfahigkeit, konnen sich im v v v v
Metallseparator ablegen
Fasern (ianger als 8 mm) X X X X
mittlere Rieselfahigkeit, kénnen sich tuber

: der Ausscheideklappe verklemmen

| JESOTEC MAGBOX
Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil <20%) X X X X
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv
Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv X X X X
Kohlefasern tarzer als 8 mm
mittelmaBig rieselféhig X X X X

MAGBOX | SAFEMAG ' leitfahig = Produkteffek!
ab Seite 50 3 ab Seite 50
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FREIFALLANWENDUNGEN & STEHENDE MATERIALSAULE

EXTRACTOR SE/J
MAGBOX MXP / SAFEMAG

Fur Granulate
und Regenerate
sowie Mahlguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Magnete fur den Einsatz bei Kunststoffverarbeitern und -herstellern mussen spezifischen Anforderungen
gerecht werden:

Einfachste Installation

Auf gangige Rohrdurchmesser abgestimmte GréRen

B Separation feinster Staube aber auch kleinerer Partikel
sorgen fur einfachste Installation in bestehnde Forder- P

B Robuste Bauweise

leitungen. Sie vermeiden kostspielige Umbauten und
koénnen ihn einfach erneuern

Rundum-Sorglospaket

Samtliche Magnetseparatoren sind einfach mit einem
Metallseparator kombinierbar. Das Zusammenspiel
sorgt fur ein konfaminationsfreies Material und einen
sicheren Prozess mit hochster Produktqualitat.

m Einfache und schnelle Montage

Technische Daten

&

v

g

Magnetischer Staub und metallische Fremdkérper EXTRACTOR SE EXTRACTOR J MAGBOX MXP SAFEMAG
werden sicher separiert Nennweiten 40-150 mm 120-150 mm 100-400 mm 40-60 mm
150/150-400/400 mm
Einsatz Trocken, gut rieselfahig, Trocken, gut rieselféhig, Trocken, gut rieselfahig, Trocken, gut rieselfahig,

Verschiedene Magentstarken

Je nach Kundenanforderung bieten wir
verschiedene Magnetstdrken an

keine langfasrigen
Materialien,
KorngréBe <8 mm

keine langfasrigen
Materialien,
KorngréBe <10 mm

keine langfasrigen
Materialien,
KorngréBe <8 mm

keine langfasrigen Ma-
terialien,
KorngréBe <8 mm

ATEX-Eignung Ja Ja Ja Ja
Magnetmaterial Hochenergie Hochenergie Hochenergie Hochenergie
Neodym-Magnet Neodym-Magnet Neodym-Magnet Neodym-Magnet
Anzahl verfugbarer GréBen 9 2 13 8
Das Wichtigste auf einen Blick Ilhre Vorteile Einbauhshe 15 mm 165 mm 274-334 rmm 60 mm
205-220 mm
B Selbst Staube werden herausgefiltert Qualitatssicherung: Gleichbleibende Produktqualitat, Umgebungstemperatur -10 °C bis +50 °C -10 °C bis +50 °C -20 °C bis +60 °C -20 °C bis +60 °C
| A”e gqnglgen GrOBen Verfugbor SChUTZ vor Rek|GmCITIOnen Und RUCkVerfolgbOrke” Produkﬂemperqfur Max. 80 °C Max. 80 °C Max. 80 °C Max. 80°C
u E!nfGChste Ins.m”qhon durCh. Adap’r!onsm()gllchkelfen durch Logbuch-Funktion Freier Fall iber Gerateoberkante ~ Max. 500 mm Max. 500 mm Max. 1000 mm Max. 200 mm
B Einsatzim freien Fall und bei Materialsaule Prozesssicherheit: Zuverlassige und prazise Separation
B Einfachste Nutzbarkeit durch herausnehmbare

Magnetgitter

50 Sesofec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

vermeidet Stillstdnde durch Werkzeugschdaden
Wirtschaftlichkeit: Hohe Linienverfugbarkeit durch
kurze Installationszeit und reduziertem manuellen
Aufwand

Optionen

Gelaserte Flachflansche nach DIN 2632

Dichtigkeitsprifung

Fur den Einsatz in ATEX-Staubzonen

Einfache Adaption an bestehende Leitungen

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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B Materialmanagementsysteme

Rezyklate und Mahlgut wieder in den Kunststoffkreislauf zurtickzufuhren ist das hochste Ziel nachhaltiger Kunststoff-
produktion und -verarbeitung. Schwankende Qualitatsniveaus des Eingangsmaterials stellen jede Produktion vor groBRe
Herausforderungen. Durch die Analyse als Qualitétskontrolle am Warenausgang oder zur Uberprifung des Eingangs-
materials wird die Planbarkeit der Produktionsvorgdnge und damit die Effizienz gesichert. Durch mobile Aufbereitung

als vorgelagerter automatisierter Arbeitsschritt erfullt zuvor mangelhaftes Rezyklat die Qualitétsanforderungen —
und wird zum wirtschaftlichen Vorteil.
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MATERIALMANAGEMENTSYSTEME

Material-Analyse
und Aufbereitung

Erkennen Sie durch die Ubersicht rechts in Sekundenschnelle fur welche
Ihrer Produkte die Sesotec-Materialmanagementsysteme geeignet sind

FLAKE SCAN
ab Seite 56

Granulat (<@8 mm)
gut rieselféhig, es sei denn
das Material ist harzig

Mahlgut @8 mm)
mittlere Rieselféhigkeit, so lange nur ein
kleiner Anteil Pulver enthalten ist

Flakes (<@14 mm, dunner als 1.5 mm)
flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend

PET-Flakes (<@14 mm, danner als 1,5 mm)
flexibel, schlecht rieselfahig, bruckenbildend,
abrasiv

Chips =210 mm)
aufgrund der groBen GroBe schlecht rieselfahig

Geschreddertes Material =10 mm)
aufgrund der GréBe und Dicke schlecht
rieselfahig

Pulver @1 mm)
schlecht rieselféhig, Pulver lagert sich in den
Ecken und Kanten der Separationseinheit

Pulver (Feuchtigkeit absorbierend, <@ mm)
Klumpenbildung bei Kontakt mit Feuchtigkeit

Folienschnipsel
schlecht rieselfahig, haben die Eigenschaft sich
Uber tber der Ausscheideklappe abzulagern

Fasern (kurzer als 8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, konnen sich im
Metallseparator ablegen

Fasern (anger als 8 mm)
mittlere Rieselfahigkeit, kénnen sich tuber
der Ausscheideklappe verklemmen

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil <20%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Glasfasern (kirzer als 8 mm, Anteil 220%)
mittelmaBig rieselfahig, abrasiv

Kohlefasern tarzer als 8 mm
mittelmaBig rieselféhig
leitfahig = Produkteffekt!

FLAKE SCAN PRE-SORT

REEE) Seite 58

X e
v v
Ve X
v X
v X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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ANALYSESYSTEM

FLAKE SCAN

Qualitatsanalyse von Kunststoff-Flakes und -Mabhlgutern:
minutenschnell und ohne das Produkt zu zerstéren

C M N

Farbsensor Metallsensor NIR-Sensor

Effizient

Minutenschnelle Stichprobenanalyse des Kunst-
stoffmaterials nach Kunststoffarten, Farben und
Metallfremdkorpern sowie schnelle Auswertung
der Zusammensetzung von Kunststoff-Chargen

Prezise

JESJOTEC FLAKE SCAN

Hochst prazise, automatische und reproduzier-
bare Analyse von Materialstichproben mithilfe
von bis zu drei integrierten Sensoren:

(!

I_C X Farlb- & Formsensor
(!

M Metallsensor

A=
L L

N . Nahinfrarotsensor (NIR)

=

Profitabel

Mit unserem FLAKE SCAN kénnen Sie Zeit und
Kosten sparen. Der Aufwand fur eine manuelle,
visuelle und thermische Untersuchung wird
deutlich reduziert. Zudem kann eine schnelle
und belastbare Entscheidung uber die Einsetz-
barkeit von Kunststoff-Flakes und -Mahlgutern
getroffen werden - fur einen profitablen Einsatz
von Kunststoffrezyklat
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Qualitatsanalyse
von Kunststoff-Flakes
und -Mahlguter

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Unternehmen, die aus Rezayklat neues Granulat herstellen, nutzen das FLAKE SCAN Materialanalysesystem bei der
Wareneingangskontrolle. Im Recycling wird das Gerdat von Qualitatslabors in der Warenausgangskontrolle eingesetzt.
In beiden Bereichen werden bisher manuelle Analysen durchgefuhrt, die viel Zeit beanspruchen und deren Ergebnisse
nicht reproduzierbar sind. Mit FLAKE SCAN hingegen kénnen innerhalb weniger Minuten Reports tber die Zusammen-
setzung der Kunststoffsorten und tiber Fehlfarbanteile in gleichbleibend hoher Qualitat und mit reproduzierbaren

Ergebenissen erstellt werden.

SIMPLIFY YOUR LIFE — Mit den neuen Features des FLAKE SCAN

W Label Printer
m Barcode Scanner
B Flake Size Analysis

Technische Daten FLAKE SCAN
Durchsatz bis zu (kg/h)* 20
Geeignete Korngrofie 2-20 mm
Leistung (max. KVA) 0.24

Temperaturbereich
Gewicht

Elektrischer Anschluss

Elektrische Schmelzsicherung 10A

Schutzart IP54

Nennstrom (max. A) 1 Jetzt mehr
entdecken

Férderdruck Drucklos (freier Fall)

Rieselfahigkeit Mittel bis gut

+5 °C bis +40 °C
291 kg

Stromanschlusskabel 3 x 1,5 mm?

*Die konkret erreichbaren Werte kénnen von den angegebenen abweichen und sind abhdnig von
der Beschaffenheit des Materials sowie den duBeren Einflissen und Bedingungen am Standort
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AUFBEREITUNGSSYSTEM

PRE-SORT

Das komplette High-End-System fur Mahlgut-Sortierung

CMN 1000 S5-12

kg/h

| sensoron [l Durchsatz il Korgroge

Mobilitat

Durch die Bauweise in Form einer in sich
geschlossenen Sortier-Plattform kann
der PRE-SORT von einem Ort zum
anderen transportiert werden und ist
somit flexibel und an unterschiedlichen
Standorten einsetzbar

Prozess-Variabilitat

Durch die beliebige Kombination
der Sensorik und eine Auswahl
verschiedener Sortierablaufe bietet
der PRE-SORT ein Maximum an
Prozess-Flexibilitat. Dank zweier
Spuren fur eine automatisierte
doppelte Sortierung stellt die
Sortierplattform zudem erst-
klassige Materialqualitat sicher

Sensor-Flexibilitét

Intelligente Sensoren fur die Farb-,
Polymer- und Metallsortierung sind
in diesem Gerat vereint. Je nach
ausgewdhlter Sensor-Kombination
kann somit nach Farben, Kunststoff-
arten und Metallen oder nur nach
einzelnen Faktoren sortiert werden
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Technische Daten

PRE-SORT VCM

Anwendung in der Kunst-
stoffverarbeitung: Sortie-
rung von Mahlgttern

Kostenlose Beratung

https://www.sesotec.com/kontakt

Arbeitsbreite [mm]
Durchsatz bis zu [max. kg/hl
Leistung [max. KVA]
Schutzart

Abmessungen

Geeignete Produkte
Geeignete Korngréen [mml]
Temperaturbereich

Druckluftverbrauch

Verfugbare Optionen

1024 (aufgeteilt in zwei Spuren)
1000

14

P54

5900 x 2350 x 3270 mm (L x B x H)
Kunststoff, Mahlguter

5-12

+5 °C bis +40 °C

0,5-3 m*/min

Bigbag Einzel-Entleerstation

Bigbag Doppel-Entleerstation

Bigbag Befiillstation

Materialférdergeréat

Stabile Stahlkonstruktion mit Hebekreuz fur Bigbags mit max. 2000 kg

Stabile Stahlkonstruktion mit Hebekreuz fur Bigbags mit max. 2000 kg mit automatischer

Wechselfunktion fur Dauerbetrieb

Stabile Stahlkonstruktion inkl. Drehklappe und Fullstandsmelder fur zwei BigBag und Dauerbetriel

Fordergerat fur Verwendung auf Befullstation

Nicht nur Kunststofferzeuger kémpfen mit steigenden Preisen fur Rohmaterial, Engpdssen in der Lieferkette oder
Schaden an Produktionsanlagen und damit einhergehenden Stillstandszeiten. Das Gleiche gilt auch fur Kunststoffverar-
beiter. Wie bekommt man also einen stabilen Produktionsprozess, verldssliche Lieferketten, verarbeitbare Qualitat und

eine zufriedenstellende Auslastung zustande, ohne auf Neuware zurtckzugreifen? Mehrere Punkte sind hier zu nennen:

B} Sortierung verschiedener Kunststoffarten im eigenen Haus

Ausscheidung andersartiger Fremdkorper

E] Direkte Anbindung an nachgelagerte Prozesse

Bl Bestmogliche Unabhdngigkeit von Zulieferern

E Marketingbotschafter als vorgelebter Teil der Kreislaufwirtschaft

Jetzt mehr
entdecken

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung
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VERTRAUEN UND KOMPETENZ

Erfahrung und Know-how
flir jeden Anwendungsfall

Seit Uber 50 Jahren steht Sesotec fur zuverlassige Losungen in der Detektions- und Sortiertechnologie und hat sich als
vertrauenswurdiger Partner fur Kunststoffhersteller und -verarbeiter weltweit etabliert. Unsere langjahrige Expertise
ermaoglicht es uns, die komplexen Anforderungen der Branche zu verstehen und mafRgeschneiderte Systeme zu
entwickeln, die héchste Prézision und Effizienz bieten. Durch kontinuierliche Forschung und technologische Innovationen
garantieren wir unseren Kunden zukunftssichere Losungen, die sich flexibel an die wechselnden Bedingungen des
Rohstoffmarktes und die Herausforderungen der Kreislaufwirtschaft anpassen.

Unser tiefes Verstandnis fur Produktionsprozesse und Qualitétsanforderungen hilft unseren Kunden, Ausschuss zu
minimieren, Produktionssicherheit zu maximieren und nachhaltig profitabel zu bleiben. Vertrauen Sie auf Sesotec —
auf ein Unternehmen, das seit funf Jahrzehnten erfolgreich die Balance zwischen technologischem Fortschritt

und wirtschaftlicher Nachhaltigkeit halt und damit stets den Erfolg seiner Kunden im Fokus hat.

50 Jahre Kompetenz,
Qualitét und Innovation

Sesotec Systeme zeichnen sich durch hochste Prazision und Zuverldssigkeit aus, wodurch eine gleichbleibend hohe
Qualitat in Produktionsprozessen der Kunststoffherstellenden und -verarbeitenden Industrie sichergestellt ist. Hoch
prazise, zuverldassige und langlebige Komponenten, die sich im rauen Industriealltag bewdahren, kombiniert mit
modernster Sensorik und intelligenten Softwareldsungen ermaoglichen eine nahtlose Prozesskontrolle und eine effiziente
Ressourcennutzung. Ausschuss wird reduziert, die Wirtschaftlichkeit erhdht und die Nachhaltigkeit des Produktions-
prozesses gesteigert. Innovation ist Kern unserer Unternehmensphilosophie. Wir investieren kontinuierlich in Forschung
und Entwicklung, um unsere Produkte weiter zu verbessern und den steigenden Anforderungen der Kreislaufwirtschaft
gerecht zu werden. Unsere Lésungen sind darauf ausgelegt, flexibel auf sich veréndernde Mafterialstrome und
Marktbedingungen zu reagieren.

Damit unterstitzen wir Sie dabei, lhre Prozesse noch effizienter, nachhaltiger und zukunftssicherer zu gestalten - fur eine
profitable Produktion in einer dynamischen Industrie.
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Praxisbeispiel:

Eingangsmaterial wie dieses macht es
Kunststoffherstellern und Kunststoffverarbeitern
schwer, konstante Produktionsumgebungen fur
gleichbleibende Materialqualitat zu gewdhrleisten.

Sesotec Kunststoff Produktion und Verarbeitung

61




SESOTEC SERVICE EXCELLENCE

Der perfekte Mix aus Hard-
ware, Software und Service

Mehr als nur ein Hersteller von Hightech Inspektions- und Sortiersystemen:

Sesotec Kunden erhalten einen umfassenden Service, der von Produkt-
tests Uber die Leihstellung bis hin zur Inbetriebnahme, Schulung und
MaBnahmen zur Verldngerung der Lebensdauer |hrer Gerdte reicht.

Partnerschaft bedeutet fur uns, dass wir Sie in jeder Phase des Produkt- und Produktionslebenszyklus unterstttzen.
Sie erhalten alles aus einer Hand. Kompetent. Flexibel. Basierend auf unserer Service- und Wartungserfahrung von
mehr als 40 Jahren und tausenden von kundenspezifischen Projekten. Erhéhung der Maschinenverfugbarkeit.
Stillstandszeiten minimieren. Produktionsprozesse optimieren.

Ihre Vorteile auf einen Blick

Langfristig hochste Produktqualitét

Maximale Lebensdauer und Effizienz fur lhre Sesotec Maschinen und Anlagen
Minimaler Wartungsaufwand durch das umfangreiche Service- und Wartungsangebot
Sichere Auditierung durch von uns ausgestellte Wartungs- und Validierungszertifikate
Wartungserinnerungen und proaktive Wartungsplanung durch Sesotec
Kostentransparenz tber mehrere Jahre

Auf ganzer Linie - ein Leben lang:

Egal, in welcher Phase des Lebenszyklus lhres Sesotec Gerdtes Sie sich befinden: Unsere erfahrenen Service-Techniker
stehen Ihnen mit Rat und Tat zur Seite. Auf den nachfolgenden Seiten erfahren Sie mehr zu jeder Stufe.
Kontaktieren Sie uns gerne fur weitere Informationen!

IN JEDER HINSICHT

lhr Partner fiir nachhaltige
Produktionsoptimierung

[l Service Hotline
I Vor-Ort-Einsatze
l Fernwartung

I 10 Jahre Ersatzteil-
verflugbarkeit

I Vernetzung von
Maschinen

| Datenmanagement

I Vorbeugende und

vorausschauende Wartung

OPERATIONS

PROJEKT

2 B3 2 &

Plunungl

Schnelle und
professionelle
Unterstitzung

Digitale
Losungen fur
mehr Effizienz

,’

Leistung
sichern und
verbessern

Sicherstellung
nachhaltiger
Lésungen

e =

l*-ﬁ%

Wartungspakete und
Systemoptimierung

Ersatz- und
VerschleiBteilepakete

Vor-Ort und Online-
inbetriebnahme

Reparaturen und Upgrades

Herstellervalidierung [

Training und Qualifikation [

Prozess-/Linienanalyse I
und Beratung

Produkt- und Anwendungs- I
tests in Technologiezentren

—D
£
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KURZESTE LIEFERZEITEN

Fast, Faster, Fast Lane
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Eine optimierte Ausrichtung der Produktions-

versandfertig zu produzieren. Die weltweite
Versandfahigkeit dieser Gerate garantiert
eine Lieferbereitschaft auf internationalem
Niveau. Mit dieser Leistung betonen wir
unsere Marktfuhrerschaft und Zuverlassigkeit
in der Kunststoffindustrie.

Sie mochten mehr Uber unsere Leistungen erfahren?

Dann melden Sie sich direkt bei uns. Wir beraten Sie gerne.
Sie erreichen uns Uber:

+49 (0) 8554 308-0 www.sesotec.com
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